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Argomenti Corso SAP Modulo PP Base Individuale

Lezione 1 - Pianificazione e controllo della produzione — Panoramica
e Pianificazione deterministica
e Pianificazione stocastica
e Modello a punto di riordino
e Determinazione punto di riordino
e Modello ad intervalli di riordino
e Modello ibrido
e PP:Interazione tra i moduli
e Pianificazione della produzione
e Plant — Unita organizzativa
e Anagrafiche della produzione
e Anagrafica materiale
e Distinta base
e Ciclo dilavoro
e Pianificazione della produzione
e Fabbisogni ordini di produzione
e MRP: Material Requirment Planning
e Ordine pianificato
e Procedura pianificazione
e Ordine di produzione
e Reportistica fabbisogni
e Report ordini di produzione
e Riepilogo stock

Lezione 2 - Le anagrafiche materiali

e Lacreazione di una anagrafica materiale
e La modifica di una anagrafica materiale
e Lavisualizzazione di una anagrafica materiale

Lezione 3 - La distinta base

e Lacreazione di una distinta base

e La modifica di una distinta base

e Lavisualizzazione di una distinta base

e Esplosione della distinta base per singolo livello

e Esplosione della distinta base multilivello

e Esplosione della distinta riepilogativa per quantita
e Impiego del componente

e Confronto fra distinte basi
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Lezione 4 - | centri di lavoro

La creazione di un centro di lavoro

La modifica di un centro di lavoro

La visualizzazione di un centro di lavoro
Capacita del centro di lavoro

Analisi sovraccarico del centro di lavoro

Lezione 5 - | cicli di lavoro

La creazione di un ciclo di lavoro

La modifica di un ciclo di lavoro

La visualizzazione di un ciclo di lavoro

Impiego del centro di lavoro in un ciclo di lavoro
Sostituzione massiva del centro di lavoro
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